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2 Produktinformation

Elektronikflussmittel 1SO-FLUK® "ELS 3320"

Harzfreies No-clean Flussmittel fiir das Wellen- und Selektividten
1S0 9454-1 - 2231 (DIN EN 29454 - 2.2.3.A, EN 61190 - ORLO)

Art.-Nr.: 258320..

Die Angaben (iber unsere Produkte sind das Resultat langjéhriger Erfahrung, die wir unseren Kunden gern zur anwendungstechnischen Hilfe
weitergeben. Da wir jedoch keinen Einfluss auf die Ausfiihrungen der mit unseren Produkten durchgefiihrten Arbeiten haben, beschrénkt sich
unsere Haftung auf die in unseren Verkaufsbedingungen bei Qualititsméngeln vorgesehenen Ersatzleistungen.

Diese Produktinformationen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar.
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Beschreibung

ISO-Flus® "ELS 3320" ist ein harzfreies, halogenfreies No-clean Flussmittel auf Alkoholbasis fiir das
maschinelle Loten von Leiterplatten mit  Standard- und SMD-Bestiickung. Es weist gute
Aktivierungseigenschaften auf und hat ausgezeichnete Ausbreitungseigenschaften auf allen géngigen
L6toberflachen.

1ISO-Flux® "ELS 3320" wurde speziell mit der Zielsetzung einer Inertisierung organischer QOberflachen
sowie gegen Lotperlenbildung wahrend des Lotprozesses entwickelt. Gerade bei photopolymeren
Lotstoppmasken, bei 2-komponentigen Lotstoppmasken sowie bei unbehandeltem Basismaterial unterbindet
dieses  Flussmittel ~ durch  seine  spezielle  Rezeptur  weitestgehend die  entsprechenden
Entstehungsmechanismen bzw. eine Affinitdt an den Grenzflachen.

1ISO-Flusx® "ELS 3320" ist hoch temperaturstabil und somit fiir die bleifreie Lottechnik insbesondere in
Selektivlotanlagen bestens geeignet.

Eigenschaften
Feststoffgehalt : 2,7%
Séurezahl ; 24,5

Dichte (20°C) 0,813 g/cm?3
Flammpunkt <12°C
Halogengehalt halogenfrei
Farbe ; wasserklar
Verdlnner : VF-1
Anwendung

ISO-Flux® "ELS 3320" ist speziell fiir die hochqualifizierte Fertigung kommerzieller Elektronik geeignet und
erzielt bei Schaltungen mit SMD-Bestiickung beste Lotergebnisse.

Die Applikation des Flussmittels auf die Leiterplatte ist mit allen bekannten Fluxverfahren durchfiihrbar (z.B.
Schdumen, Spriihen, Microdrop etc.).

1ISO-Flux® "ELS 3320" ist fiir die Létung in Einzelwellen-, Doppelwellen sowie auch in turbulenten
Mehrfach-Lochdiisensystemen (Woérthmanndiisen) geeignet. Nach dem Loten sind die Schaltungen
weitestgehend frei von Riickstanden. Daher kann das Reinigen entfallen. Das erkaltete Flussmittel zeichnet sich
durch gute Isolationseigenschaften aus, die bei der Feuchtebeanspruchung gehalten werden.

Eine Lackierfahigkeit der erkalteten Schaltung mit marktgdngigen Isolierlacken ist grundsatzlich gegeben. Der
Anwender sollte sich jedoch von der Vertraglichkeit iiberzeugen.
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Zur Qualifizierung wurden u.a. folgende Versuche durchgefiihrt:

Isolationswiderstand (Kammmuster nach IPC-B-24)

Testdurchfiihrung : Probenlos A, 3 Kammmuster (Blindprobe)
Probenlos B, 3 Kammmuster mit dem Flussmittel bestreichen, nach dem
Trocknen auf das Lotbad bei 245 - 260°C fir 4+1 Sekunden mit
Kammmuster nach oben auflegen. Probenlos C, wie B, jedoch mit dem
Kammmuster nach unten auf das Lotbad legen.

Ergebnis : SIR-Test ungereinigt und gereinigt bestanden

E-Korrosion

Testdurchfiihrung : Die Kammmuster aus dem Isolationstest werden nach 4 Tagen
Feuchtepriifung fiir weitere 21 Tage im Klima 40°C / 93% rel. Feuchte bei
angelegter Gleichspannung (+5VDC) gelagert.

Ergebnis : keine E-Korrosion

Vorheiztemperatur

Die typische Vorheiztemperatur, gemessen auf der Bauteil- (Leiterplattenober-) seite der gedruckten Schaltung,
sollte 80°C - 110°C betragen (beim Einsatz bleifreier Lote ist die Vorheiztemperatur 20-30 k hoher zu wéhlen).
Hieraus ergibt sich, natiirlich abhdngig vom Leiterplattentyp, eine Temperatur von ca. 100-160°C auf der
Lotseite.

Lothadtemperatur

Die ideale Létbadtemperatur sollte 250°C im bleihaltigen Lotprozess nicht Giberschreiten.

Fir den bleifreien Wellenlotprozess empfehlen wir eine max. Lotbadtemperatur von 280 °C. Da in
Selektiviétanlagen zwischen Lotbad und Létwelle eine Temperaturdifferenz von bis zu 20 K auftreten kann gilt
hier ein Max.-Wert von ca. 300 °C!

Lotgeschwindigkeit

Empfehlenswert ist eine Geschwindigkeit iiber der Létwelle von 0,8 - 1,6 m pro Minute.
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Weitere Hinweise

ISO-Fluss® "ELS 3320" wird beziiglich seiner Vertraglichkeit gegeniiber den, in der Elektronikfertigung
gangigen, Stoffen getestet. Ein Vertrdglichkeitstest gegeniiber den eingesetzten Kunststoffen, Farben und
Beschriftungen durch den Anwender ist zu empfehlen.

Bei offenen Fluxersystemen ist die Sdurezahl taglich durch Titration zu bestimmen.
Dieser Test kann ohne groBen Aufwand durch den Maschinenbediener mit unserem FELDER Titrierset
durchgefiinrt werden.

Lieferform

1000 ml Flasche
5und 251 Kanister
200 | Hobbock

Mindesthaltbarkeit

6 Monate ab Fertigung.

Lagerungshinweise

Die Lagerung wird bei Temperaturen zwischen +5°C und +20°C empfohlen.

Sicherheitsvorschriften

Es wird auf das zugehdrige Sicherheitsdatenblatt verwiesen.
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