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2 Produktinformation

Solar-Weichlotpaste ,,FK-115“

Metallpulverhaltige, bleifreie Weichlotpaste zum Loten von solarthermischen Flachkollektoren
Flussmittel nach DIN EN 29454.1, 1.2.3.C
Metall nach DIN EN IS0 9453, S-Sn97Cu3

Art.-Nr.: 22049788...

Die Angaben Gber unsere Produkte sind das Resultat langjahriger Erfahrung, die wir unseren Kunden gern zur anwendungstechnischen Hilfe
weitergeben. Da wir jedoch keinen Einfluss auf die Ausfiihrungen der mit unseren Produkten durchgefiihrten Arbeiten haben, beschrankt sich
unsere Haftung auf die in unseren Verkaufsbedingungen bei Qualitditsméngeln vorgesehenen Ersatzleistungen.

Diese Produktinformationen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar.
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Beschreibung

Auf Basis unserer Solar-Weichlotpaste ,FK-114% zum WeichlGten von Kupferrohren auf ein beschichtetes
Absorber-Kupferblech, wurde die neue Solar-Weichlotpaste ,FK-115 entwickelt. Die Ausgasung der
Flussmittelriickstdnde wurde entschieden reduziert. Auch diese Lotpaste ist 100 % halogenfrei, so dass die
Beschichtung des Kupferbleches nicht durch Halogene beschédigt werden kann.

Eigenschaften

Die Solar-Weichlotpaste ,FK-114“ wurde untersucht und zertifiziert von:

Solartechnik
Priifung
Forschung

Auszug aus dem Testbericht vom 16.01.2002:

SUNSELECT TINOX

s | Earae PC Vis* PF** |« £ PC Vis* PF**
0.919 [0.027 | 0.009 | ++ Pass | 0.925 |0.024 |-0013 |+ Pass
0910 | 0.036 |0.011 | ++ Pass | 0949 |0021 |-0014 |+ Pass

PC: ,Performance Criterion (Soll = max. 0,02)
* visuelle Erscheinung, subjektive visuelle Beurteilung von + + bis — bzw. 1 (unverdndert bis zerstort)
** PF. Pass” oder ,Fail“: Beurteilung des PC geméaB Testbeschreibung bzw. = fiir zerstort

Normbezeichnung

Flussmittel nach DIN EN 29454.1 - 1.2.3.C
Metall nach DIN EN ISO 9453:2006, S-Sn97Cu3 (andere Legierungen auf Anfrage)
Schmelzbereich: 227 °C - 310 °C.

Metallanteil

Standard: 88-91 %, (andere Metallanteile auf Anfrage).
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Zustand

pastos — eingestellt auf eine optimale Dosierfahigkeit.

Viskositat

330 Paes bei 25 °C
Viskositdtsveranderung: ca. 3 % je °C.

Haltbarkeit

6 Monate bei 5-15 °C
4 Monate bei 20 °C
Nicht tiber 30 °C lagern!

Auftragsmenge

bei 8 mm Kupferrohren empfehlen wir je nach Dosierfahigkeit der Anlagen 3 g bis 8 g
je Ifd. Meter Kupferrohr.

Lottemperatur

275 -300°C
Wir empfehlen eine maglichst hohe Arbeitstemperatur, die von der Temperaturbestandigkeit der Absorber-
beschichtung abhéngig ist.

Lotzeit

Der Lotvorgang besteht aus drei Phasen:
1. Aufheizphase

2. Lotphase

3. Abkiihlphase

Die eigentliche Létphase sollte mindestens 4 Minuten und héchstens 10 Minuten dauern.

Auch hier empfehlen wir, je nach Bestdndigkeit der Absorberbeschichtung, eine mdglichst lange Létphase.
Die Aufheiz- und Abkiihlphase variiert je nach Ofentyp.

Der gesamte Prozess sollte ca. 15 — 20 Minuten dauern.
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Flussmittelriickstande

Die Riickstande verursachen keine Korrosion und kdnnen deshalb auf der Lotstelle verbleiben.

Chemische Zusammensetzung

Flussmittel auf Basis von Harzen und synthetischen Harzen mit Aktivierungszusétzen.

Lieferformen

1,0 kg Euro-Kartuschen,
10,0 kg Kunststoff-Eimer,
25,0 kg Blech-Eimer.
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